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TABLE I 

KNITTABILITY AND PHYSICAL PROPERTIES OF DYED S-NEEDLE QUEENSCORD FABRIC 

St..""Utture Pilling 
Air permeability Flex Abrasion AKU wrinkling at AKU Wrinkle Recovery ,· Area Shrinkage Tensile'Properties (cm3 /sec/cm2 (Cycles to rupture) high RH 

.F�ont Bar Back Bar (No. of Pills) fabric/cm 
2-0, 0-2 10-12, 2-0 No. of Defects Finishing Fabric Breaking Load per_l 000 Appe�ance wate:r pressure) 

%Wool (per 9 000 courses) Procedure mas! % Defonnability 
(kg) 

%Extension cycles) after 
Materials (g/rn ) pilling Atlcm At 5 cm Warp Weft .High RH Low RH After After 

On On water water Warp Weft after after (Average of· (Average of 3 min 48min 
Front Bar ·. Back Bar Warp Weft .Warp Weft Warp Weft Disc Square pressure pressure 1 hr relax 1 hr relax Warp (Weft) �up (Weft) wash wash 

I 

2 (Corespun) Autoclave Dec 264 5,45 1,23 32,9 91,0 52,9 68,1 0 0 Very good 15,4 14,0 228 357 0,12 0,18 18 14 2,7 3,3 
Polyester Core�pun 65,5 

1 (Polyester) Heat Set 316 5,46 1,14 27,8 96,1 49",6 67,4 0 0 Very good 17,4 255 355 o,i6 0,23 17 12 2,9 3,2 19,6 

Corespun Corespun 80,0 252 (Pillar) Autoclave Dec 

WAXED Heat Set 

Irrtimate Autoclave Dec 269 5,70 1,15 34,3 70,9 54,8 62,4 13 0 Good 15,8 13,9 774 932 0,14 0,15 11 18
,;,c 

2,9 4,5 
Polyester 60,7 

Blend Heat Set ·273 6,41 1,00 40,2 81,7 67,9 60,5 15 0 Good 17,1 15,4 869 1062 0,09 0,26 15 15 2,9 3,6 

Intimate Intimate Autoclave Dec 296 6,28 1,39 22,6 62,1 59,5 65,7 15 1 Good 18,8 15,8 343 616 0,19 0,27 23 4 4,8 5,7 
Blend Blend 75,0 S (Pillar) 

It!_eat Set 260 6,36 1,59 23,4 70,6 63,4 69,4 32 5 Bad 19,2 16,8' 443 819 0,13 0,20 18 4 4,5 5,5 

Autoclave Dec 259 5,13 0,89 35;1 93,6 55,5 69,3 0 0 Very good 22,5 13;7 183 372 0,17 0,16 17 16 1,9 2,4 
Polyester Corespun 65,5 6 (Corespun) 

Heat Set 252 5,48 1,14 35,0 93,4 55,4 65,7 0 0 Very good 25,4 20,7 278 327 0,16 0,23 17 15 2,7 • 3,4
UNWAXED 

Intunate Autoclave Dec 261 5,02. 1,35 34,5 70,7 52,7 64,7 13 0 Good 16,3 14,6 631 595 0,16 0,20 17 18 3,6 4,4 
Polyester Blend 60,7 0 

60,0 59,2 16 2 Heat Set 257 5,16 1,04 36,8 73,0 Good 18,3 16,3 850 897 0,14 0,27 8 18 3,4 4,1 
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