




































Cyclone Settings 

Test 
No. VFD VFC

mm mm 

1 100 130 
2 100 130 
3 100 130 
4 100 130 

i 

5 I 67 90 
6 67 90 
7 67 50 
8 67 50 
9 67 10 

10 67 10 

11 67 90 
12 67 90 
13 67 50 
14 67 50 
15 67 10 
16 67 10 

17 67 90 
18 67 90 
19 67 50 
20 67 50 
21 67 10 
22 67 10 

23 67 90 
24 67 90 
25 67 90 

Remarks: VFD 

. . 

AD 
mm 

50 
50 
50 
50 

50 
50 
50 
50 
50 
50 

40 
40 
40 
40 
40 
40 

30 
30 
30 
30 
30 
30 

30 
30 
30 

--

Solids 
IP in 

kg/cm2 Feed* 
'fc; 

0,56 10,2 
0,70 9,9 
0,42 10,6 
0,42 10,2 

0,56 10,5 
0,70 11,1 
0,56 12,0 
0,70 12,7 
0,56 11,8 
0,70 12,7 

0,56 10,3 
0,70 10,0 
0,56 11,0 
0,70 10,5 
0,56 13.,1 
0 '} 70 12,0 

0,56 11,1 
0,70 10 9 9 
0,56 10,3 
0,70 10,7 
0,56 10,5 
0,70 10,1 

0,56 11,1 
0,70 11,4 
0,56 10,5 

Vortex diameter 

Solids In 
. . 

ClE:1an 
Coal Discard 

% % 
. . 

8,7 58,7 
8,8 63,5 
9,0 62,3 
8,6 61, 9 

4,9 49,6 
5,2 50,4 
5,9 52,6 
6,2 54,3 
6,1 50,6 
7,7 48,9 

5,2 55,6 
5,2 56,1 
5,6 53,5 
5,2 54,2 
6,8 59,5 
6,8 52,8 

7,8 58,3 
8,2 53,9 
7 .,8 55,0 
7,8 59,1 
8,2 51,2 
7,9 53,1 

8,0 54, 4 1
8,7 56,1 
8,1 53,7 

VFC - Vortex finder clearance

AD 

IP 

- Apex diamE}ter

- Inlet pressure

i 
i 

10 

TABLE 3 

RESULTS OF THE FACTORIAL TEST 

Flow Rate n o/; Ash 
-- H 

ll Yield +75 µm
\! Pulp 

t/h 

31,2 
35,2 
3093 
?50 0 . ' 
20,9 
23,1 
21,6 
23,6 
22,1 
24-, 2 

20 j 5 
22,8 
20,2 
22,8 
20,7 
23,8 

21,6 
24,1 
20,6 
23,6 
21,0 
22,9 

21,1 
23,8 
20,9 

Dry Coal l! 
t/h I! 

i! 

3,2 
3,5 
3,2 
3,1 

j 

2,2 
2,6 
2,6 
3,0 
2,6 

i 3�1 

2,1 
2,3 n 
2,2 H 
2,4 

;I 2,7 
2,9 

!i 

2, 4. \i 2,6 
2,1 
2,5 I! 2 9 2 

II 2,3 

2,3 
2,7 
2,2 

i 1 

% Raw 
Coal* 

1: 85,9 13,8 
89,4 13,6 
84,1 13,5 
83,1 

� 
14,0 

41,0 14,3 
41,2 l�-, 4
42,8 14,3
42,5 14,5
44,8 14,9
48,3 13,9

45,8 13,8 
47,0 14,1 
45,1 14,0 
44,4 14,2 
45,9 15,3 
50,l 14,0 

65,5 15,1 
70 9 5 13,8 
68,9 13,6 
68,2 14,4 
749 7 14,1 
74,5 14,4 

. . 

67,2 14,0 
71,9 13,8 
68,5 14,5 

Clean Discard Coal o;b 
Yield 

10,9 31,2 68,5 
11,3 32,8 71,2 
10,4 29,9 67,2 
10,5 31,2 65,6 

9,8 17,4 29,0 
9,5 17,8 29,1 
9,1 18,2 31,8 
9,6 18,1 29,9 

10,1 18,8 30,9 
9,6 17,9 34,9 

9,9 17,1 32,3 
9,6 18,0 33,0 

10,0 17, 3 30,4 
9,8 17,8 31,2 
9,6 20,2 33,0 
9,0 19,0 36,1 

9,8 25,1 50,9 
9,7 23,5 55,0 
9,7 22,2 52,9 
9., 8 24,2 51,1 

10,2 25,5 56,8 
10,6 25,3 56,0 

9,5 23,3 51,5 
9,6 24,6 55,8 
9,5 25,3 55,2 

* Calculated from the balance of products

All% yields based on total raw coal 

·.

I 

Clean Coal 

I -75 µm

o·f 
70 % i %I 

Ash Yield* Ash* 

8,6 17,4 20,0 
8,8 18,2 20,9 
8,0 16,9 19,8 
8,4 17,5 18,5 

12, 0 15,8 7,3 
6,8 12,1 16,0 
6,9 11,0 15,5 
6,9 12,6 16 !1 1 
712 13,9 16,6 
6,8 13,4 17,0 

7,0 13,5 16,8 
6,7 14,0 16,5 
6,6 14,7 17,0 
7,1 13,2 16,2 
7,4 12,9 15,5 
6,4 14,0 15,7 

7,2 14,6 18,9 
7,0 15,5 19,3 
7,4 16,0 17,3 
7,1 17,1 18,0 
7,4 17,9 19,1 
7,7 18,5 19,4 

6,8 15,7 18,3 
7,1 16,1 18,3 
7,0 13,3 19,9 

/TABLE 4 ..... .. 
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